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3M Autoreparatur-Systeme

3M 08800 / 08823
2K spritzbare Nahtabdichtung "QL"

1. Parthummern

Partnummer: 3M 08800 250 ml
3M 08823 150 ml
Packungseinheit: 6 proKarton

2. Beschreibung

3M QL spritzbare Nahtabdichtung und Steinschlagschutz ist ein 2K Polyurethan im
praktischen 2-Kammerbeutel. Die beiden Komponenten sind bereitsim richtigen
Mischverhéltnis vordosiert. Das Produkt wird mit der 3M 08801 No-Clean-Up Pistole
angewendet, fur die nach Gebrauch keine Reinigung erforderlich ist.

3M QL wird verwendet um die OEM Optik in folgenden Bereichen wiederherzustellen:

1. spritzbare Nahtabdichtung an geschwel (3ten Blechiberlappungen im Motorraum /
Gepéackraum.

2. Uberlackierbarer Steinschlagschutz mit Korrosions- und L&rmschutzeigenschaften. Je nach
Applikationsmethode kénnen verschiedene Strukturen von mittel bis grob erzielt werden.



3. physikalische Eigenschaften

Basis 2K Polyurethan
Part A Diphenylmethan-4,4 ; Diisocyanate
Part B L 6semittel mit hohem Flammpunkt
Farbe nach Mischung grau
Feststoffanteil 94%
Dichte nach Mischung circal,37
Verarbeitungszeit 30 min. (bei 23°C und 55% LF)
ber ihrungstrocken nach 3 Stunden (bei 23°C und 55% LF)
nach 45 bis 60 min. (bel 60°C)
Aushéartung nach 5 bis 7 Stunden (bel Raumtemp.)

Uberlackierbarkeit mit 2K Acryllack

nach 60 Minuten (bel 60°C)
nach 30 Minuten (bel 60°C)

Ausgiebigkeit von 08800 (250 ml)

gespritzte Nahtabdichtung 3,5his6,5m
(2-2 mm dick, 3-5 cm breit)

Steinschlagschutz (0,3 bis 0,5mm dick) 0,7 bis0,9 m?
Shore A Harte 75
Flammpunkt +80°C
Temperaturbestandigkeit -20°C bis90°C
Anwendungstemper atur +5°C bis +35°C
L agertemper atur +5°C bis +30°C

L agerfahigkeit

6 Monate unter normalen
L agerbedingungen




4. Wichtigste M erkmale

einfach verwendbares, benutzfreundliches System

exaktes Mischungsverhdltnis

kein Kontakt mit dem Produkt wahrend des Mischvorgangs

sehr gute Abdeckung (94% Feststoffanteil)

exzellente Haftung auf Metall mit Primer

1 Produkt fir 2 Anwendungen (Nahtabdichtung und Steinschlagschutz)
nur minimales Schrumpfen bel Trocknung im Ofen

schnell Uberlackierbar ohne Blasen oder Nadel einstiche

schnelle Durchtrocknung, kann durch Ofentrocknung beschleunigt werden
stellt die OEM Harte wieder her

hohe Temperaturbestandigkeit bis +90°C

keine Reinigung nach Gebrauch erforderlich

zeitsparend

5. Gebrauchsanleitung

a. Oberfléchenvorbereitung
Alle Oberflachen mussen sauber, trocken, 6l- und fettfrei sein. Blanke Metall oberflachen
mussen mit einem handel stiblichen Primer vorbehandelt werden.

b. Mischanweisung
e Aufreifnaht zwischen Kammern A und B aufreif3en.

e Die beiden Komponenten kraftig 30 Sekunden lang durchmischen, indem sie vor- und
rickwarts gedriickt werden
Anmerkung:
- Mischvorgang eine Minute fortsetzen, wenn sich das Produkt noch nicht gleichméaldig
durchmischt anfhlt
- Nach dem Mischvorgang kann das Produkt 30 Minuten lang angwewendet werden

e Aufreif3naht zwischen Kammern B und C 6ffnen (gleiche Methode wie bel der ersten
Aufreil3naht), das eingebaute Teleskoprohr verlangert sich damit automatisch bis zum
Boden des Beutels

e Diuse des Beutels auf den Bajonettverschlufd der Pistole 3M 08801 befestigen, dabei Diise
gegen Verschlul driicken und anschlief3end drehen.

e Produkt auf mit Primer behandeltes Metall auftragen:

Als Beschichtung:

mit 2,5 bis 5 bar Druck aus 10 bis 20 cm Distanz aufsprihen. V erschiedene Stukturen
konnen durch unterschiedlichen Luftdruck, Distanz und Arbeitswinkel erzeilt werden.
- kurze Distanz / niedriger Luftdruck: stark strukturiertes Finish

- weite Distanz / hoher Luftdruck: mittel strukturiertes Finish

Auftrag einer Schicht ergibt eine ca. 300 um Dicke,

zwei Schichten ergeben ca. 500um Dicke.



Als spritzbare Nahtabdichtung:

mit 1,5 bis 2,5 bar aus 3 bis 5 cm Distanz aufsprithen. Verschiedene Breiten, Dicken und
Strukturen der Naht kdnnen durch veranderten Luftdruck, Arbeitswinkel, Distanz und
Geschwindigkeit erzielt werden.

- geringer Druck (1,5 bar), hohe Geschwindigkeit: enge Naht (3 cm)

- hoher Druck (2,5 bar), geringe Geschwindigkeit: breite Naht (5 cm)

- mittlerer Druck (2,0 bar), mittlere Geschwindigkeit:  dicke Naht (2 mm)

e Duse von Bajonettverschlul der Pistole |6sen. Diise dabel gegen Pistole driicken, um eine
Beschéadigung des V erschlusses zu vermeiden.

C. Aushértung
e 30 Minuten Verarbeitungszeit nach der Durchmischung von A und B

e BerUhrungstrocken nach 3 Stunden bei 23°C und 55% LF (bei normalen Bedingungen)

e Voll ausgehartet nach 5 bis 7 Stunden bel 23°C und 55% LF, abhéngig von der Dicke der
Schicht

e Aushartung kann durch Ofentrocknung (30 Minuten bei 60°C) beschleunigt werden:
- 30 Minuten bei 0,5 mm Schichtstéarke
- 2 Stunden bel 2 mm Schichtstarke

d. Uberlackierbarkeit

e Abhéangig von Schichtstérke und Bedingungen bel der Aushartung

¢ nach 30 Minuten Trocknung bel Raumtemperatur
- Produkt kann bei Beschichtungen anschlief3end 30 Minuten lang bel 60°C ofengetrocknet
wird. QL und der Lack werden gleich schnell aushérten
- bei Nahtabdichtungen Ofentrocknung frihestens 90 Minuten nach der Lackierung
durchfihren

e. Reinigung

Vor der Aushartung kann Overspray mit 3M 08984 Klebstoffreiniger entfernt werden.
Die Pistole 3M 08801 erfordert keine Reinigung.

Der leere Mischbeutel gilt nach Gebrauch nicht al's gefahrlicher Abfall.

6. Sicherheitshinweise
Bitte beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt oder fragen Sie das 3M Umweltreferat
(Telefon 01/86686-475).
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