Make it happen. With PPG

GRS Deltron 1K HS Primer
D8421 D8424 D8426 Produktdatenblatt RLD180V

Produkte

1K Primer mittelgrau D8421 D"iese PI’OdUkt? smd nur

1K Primer grau D8424 gjrgen ficgm?nmsfhen

1K Primer dunkelgrau D8426 ebrauch bestimm VOC-konform
Produktbeschreibung

GRS Deltron 1K Aerosol Primer D8421-D8426 bietet einen leichten und einfachen Grundierprozess im Bereich
kleiner Reparaturen auf unterschiedlichen Untergriinden (siehe Untergriinde). D8421-D8426 kann mit allen PPG
Decklackserien Uberarbeitet werden. Bitte beachten Sie die entsprechenden Produktdatenblatter flr allgemeine
Verarbeitungsinformationen der einzelnen PPG-Decklacke.
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Prozessbeschreibung

UNTERGRUNDE/VORBEREITUNG VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

Altlackierung Reinigung mit D837, Excenjrerschliff Spraydose vor Anwendung mindestens 2 Minuten kraftig schiitteln, die
max. Smm Hub, P400 o. feiner, Hand- DDD Mischkugel in der Spraydose muss zu héren sein und am Boden frei
schliff nass P600 (Uni) P800 (Met.). L laufen!

ACHTUNG! Kein Einsatz auf TPA

Lackierungen, Altlackierungen missen
immer vollig ausgehartet sein!

entfallt weil spritzfertig

Stahlblech Reinigung mit D837, Excenterschliff
. A><B
max. 5mm Hub, P320 o. feiner. @ entfallt weil 1K Produkt
Galvanisch verzinktes Stahlblech Reinigung mit D847, Excenterschliff ;
max. 5mm Hub P320 o. feiner.
GFK und Spachtel Reinigung mit D837, Excenterschliff US entfallt weil spritzfertig

P320 o. feiner, Schleifpad empfohlen.
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APPLIKATION ABLU FTZEITEN UND TROCKNUNG Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenbl&ttern und den Produkt-
‘ ﬁ etiketten die umfassenden Ratschlage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz.

| | D8421-D8426: 1-2 Spritzgange um eine Schichtstarke von ca. 20 um Diese sind auch verfligbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds
zu erzielen. (Spraydose vor Anwendung griindlich schiitteln)

———— | Der EU VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie IIB.c) in verarbei-
> tungsféhiger Form ist maximal 840 g/Liter. Der VOC-Gehalt dieses Produktes in
. Spritzabstand zum Objekt 15-20 cm ﬁ verarbeitungsfahiger Form betragt maximal 840 g/Liter. Abhéngig von der gewahlten
2004/42/18 | Verarbeitungsmethode kann der tatséchliche VOC-Gehalt in verarbeitungsfahiger
(€)B40/840 Form niedriger sein als durch den Code der EU-Direktive vorgegeben.

2 2 2 Abliiftzeit bei 20 °C zwischen den Spritzgdngen mindestens 2-3 Minu-
t(1 "
-~ | ten (matt abluften)

Diese Produkte sind nur fiir den fachméannischen Gebrauch bestimmt.

; Lufttrocknung bei 20 °C mindestens 15 Minuten. _ o - ,
wmze Nach Trocknung kann die applizierte Flache leicht geschliffen werden. D.|e Angaben in diesem Produ.ktdatenblatt ?ntsprechen dem derzeltlgen _Stand der Technik und
* Empfehlung P800 oder feiner. Bei geringer Schichtstérke vorsichtig c?lenen gls anwend.unglstechnlsche Ur‘1terstEJtzun.g des Anw?nFiers. F)le .hler‘enthalten.en I‘nforma-

= ) tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fiir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
schleifen. Vollstandigkeit iibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre

Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu prifen.
REINIGUNG DES SPRUHKOPFES DURCH SPRUHEN ,,UBER-KOPF“, SOMIT ;Aus den Angapen in diesem Datenblatt kann keine GaraPtie pestimmter Eigenschaften abgelei-

. .. et werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenbléatter jederzeit dem aktuellen Stand der
WIRD DER SPRUHKOPF MIT BEINHALTETEM LOSEMITTEL GEREINIGT. Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung
zu &ndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen
uneingeschrankt fort.
Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20°C. Schichtstarke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen kdnnen die Trocknungszeiten beeinflussen.
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PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Dusseldorfer StraBe 80 40721 Hilden

Tel. 02103 /791-1 Fax 02103 / 791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com
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