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PRODUKTBESCHREIBUNG

Technologie Epoxidharz / Amin
Zusitzliche Informationen | Strukturklebstoff
2-Komponenten
Lésemittelfrei
Schlagzah

TEROSON EP 5065 ist ein I6semittelfreier, 2-Komponenten
Klebstoff, basierend auf Epoxidharzen.

Der Klebstoff hat eine hohe Endfestigkeit sowohl bei hohen
als auch bei niedrigen Temperaturen (-40°C - 80°C).

Die Aushartung kann bei niedrigen und hohen Temperaturen
erfolgen. Der ausgehartete Klebstofffilm ist hart aber nicht
sprode.

Anwendung:

TEROSON EP 5065 wird hauptsachlich bei der Karosserie-
Instandsetzung zum strukturellen Kleben von Metallen
eingesetzt wenn hohe Anforderungen in Bezug auf das
Crash-Verhalten gefordert sind. (z.B. Karosseriestahl mit oder
ohne KTL-Beschichtung, verzinkter Stahl oder Aluminium).
Mit dem Klebstoff benetzte Flachen sind vor Korrosion
geschutzt.

Die Aushéartung kann bei Raumtemperatur stattfinden oder
durch eine zusatzliche Warmequelle beschleunigt werden,
z.B. IR-Strahler.

Die zu verklebenden Bauteile sind so anzuordnen, dass diese
idealerweise nur Zug- oder Scherkraften ausgesetzt sind,
Schalkrafte sind zu vermeiden.

Es wird empfohlen das Verkleben durch einfache
Uberlappung durchzufiihren.

Ungeharteter Klebstoff kann punktgeschweil3t werden (elektr.
Widerstandsschweil3en).

TECHNISCHE DATEN
(Typische Testergebnisse)

Komponente A

Basis Epoxidharz

Farbe schwarz

Dichte ca. 1,1 g/ml

Viskositat ca.23 Pa.s
Messtechnik Physika MCR 301
Messsystem Platte/Platte @ 20 mm
Schergeschwindigkeit 10s™
Temperatur 23°C

Komponente B

Basis Amin
Farbe grau-grin
Dichte ca. 1,0 g/ml
Viskositat ca.2 Pa.s
Mischverhaltnis A:B 200: 100

Mischung (Komponente A+B)

Farbe schwarz

Geruch fast ohne Geruch
Topfzeit (23°C, 50% rel.Luftfeuchte) ca. 60 Min.

Anfangsfestigkeit nach 8 h (23°C, 50% rh)
nach ca. 15 Minuten
(80 °C Objekttemperatur)
Hartungszeiten

Endfestigkeit etwa 2 Tage bei 23°C oder
30 Minuten bei 80°C
Objekttemperatur

Zugscherfestigkeit (DIN EN 1465)
Stahl, 0.2 mm Schichtstarke
(7 T bei 23 °C, 50 % rh)

bei 23 °C 25 MPa
Schaltest (DIN EN ISO 11339)
Stahl, 0.2mm Schichtdicke 5 N/mm
(7 Tage bei 23°C, 50% rel.Luftfeuchte)
E-Modul >1.300 MPa
VORBEMERKUNG

Vor Beginn der Anwendung ist es erforderlich, sich anhand
des Sicherheitsdatenblattes lber VorsichtsmaRnahmen und
Sicherheitsratschlage zu informieren. Auch bei nicht
kennzeichnungspflichtigen  Produkten sind die bei
chemischen Erzeugnissen ublichen Sicherheitsmafinahmen
zu beachten.

Vorbehandlung:

Das Substrat sollte trocken, frei von Staub, Ol, Fett und
anderen Verunreinigungen sein.

Eine Verbesserung der Haftung kann durch Schleifen oder
Sandstrahlen der Oberflache erreicht werden.

Verarbeitung:

TEROSON EP 5065 wird aus einer 2: 1 Kartusche
verarbeitet. Hierfur sind Kartuschenpistolen mit Kolbenstange
zu verwenden. Wahrend der Lagerung und dem Transport ist
es moglich, dass das Harz kristallisiert. Diese Kristallisation
ist reversibel, indem der Klebstoff auf 60 °C fiir 60 Minuten
erwarmt wird. Alle Klebstoffeigenschaften sind nach der
Erwarmung wieder gegeben. Es wird empfohlen, den
Klebstoff bei einer Umgebungstemperatur von mindestens 15
°C zu verwenden. Vor dem Anschrauben des
Statikmischers muss eine geringe Menge des Materials
ausgepresst werden um sicherzustellen, dass beide
Komponenten gleichzeitig austreten. Danach wird der
Statikmischer aufgeschraubt. Um die erforderliche
Durchmischung zu gewahrleisten, die ersten ca. 4cm des
gemischten Materials verwerfen. Nach dem Durchmischen
kann der Klebstoff aufgetragen werden (Topfzeit ca. 1
Stunde). Die Prozesszeit ist abhangig von der Temperatur.
Um ein Verschieben der gefligten Bauteile zu vermeiden wird
empfohlen diese mit geeigneten Werkzeugen zu fixieren.
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Aushértung:

Die verklebten Bauteile kdnnen bei Raumtemperatur oder
beschleunigt durch eine Warmequelle ausgehartet werden.
Diese kénnen nach Erreichen der Endfestigkeit Uberlackiert
werden.

Eine beschleunigte Aushartung bei hoéherer Temperatur
(40-80°C) durch Infrarot-Strahler oder Lackierkabine sollte
aufgrund folgender Punkte gegentber einer
Raumtemperaturhartung bevorzugt werden:

- Kurzere Aushartezeit; Weiterverarbeitung oder Behandlung
bereits nach 2h mdglich

- Héhere Festigkeit

- Héhere chemische Bestandigkeit der Klebenaht

Reinigung:

Frisches, ungehartetes Material kann mit TEROSON VR 10
entfernt  werden. Ausgeharteter  Klebstoff kann  nur
mechanisch entfernt werden.

Kennzeichnung:

Bitte beachten Sie das aktuelle Sicherheitsdatenblatt zu
detaillierten Hinweisen bezuglich:
Gefahrstoffkennzeichnung

Transportvorschriften

Sicherheitsbestimmungen

Lagerung:
Frostempfindlich

unter bestimmten Bedigungen
(kann kristalisieren, reversibel bei 60

°C, 24h)
Empfohlene 15 bis 35 °C
Lagertemperatur
Haltbarkeit 12 Monate in

Originalverpackung

Haftungsausschluss

Hinweis:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt
(TDB),

insbesondere Vorschlage fur die Verarbeitung und den
Einsatzbereich
unserer Produkte,
Kenntnissen und
Erfahrungen. Auf
Einsatzmdglichkeiten
und der auferhalb unseres Einflussbereiches liegenden
Einsatz- und

Arbeitsbedingungen Ubernehmen wir keine Haftung fir die
Eignung

unserer Produkte fur die relevanten Produktionsverfahren
unter den

konkreten Arbeitsbedingungen sowie die beabsichtigten
Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche
Eignung

sicherzustellen, empfehlen wir in jedem Fall ausreichende
vorherige

Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt
und jede

aus sonstiger schriftlicher oder miindlicher Beratung fiir das
vorliegende Produkt resultierende Haftung ist ausdriicklich
ausgeschlossen, es sei denn, dass individualvertraglich
etwas anderes

vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung von Leib, Leben
oder

Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit
zur Last

beruhen auf unseren derzeitigen

Grund der unterschiedlichen

fallt oder eine Haftung nach zwingendem
Produkthaftungsrecht
besteht.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Belgium
NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland
BV, Henkel Technologies France SAS und Henkel France
SA beachten Sie bitte zusatzlich folgendes:

Fir den Fall, dass Henkel dennoch, aus welchem
Rechtsgrund auch immer, in Anspruch genommen wird, ist
die Haftung von Henkel in jedem Fall beschrankt auf den
Wert der jeweils betroffenen Lieferung.

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial
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Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel
Colombiana, S.A.S.

findet Folgendes Anwendung:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen
Datenblatt (TDB), insbesondere Vorschliage fiir die
Verarbeitung und den Einsatzbereich unserer Produkte,
beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und
Erfahrungen. Wir iibernehmen keine Haftung fiir die
Eignung unserer Produkte fiir die relevanten
Produktionsverfahren unter den konkreten
Arbeitsbedingungen sowie die beabsichtigten
Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche
Eignung sicherzustellen empfehlen wir in jedem Fall
ausreichende vorherige Eigenversuche und Tests. Jede
aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und
jede aus sonstiger schriftlicher oder miindlicher
Beratung fiir das vorliegende Produkt resultierende
Haftung ist ausdriicklich ausgeschlossen, es sei denn,
dass individualvertraglich etwas anderes vereinbart
wurde, ein Fall der Verletzung von Leib, Leben oder
Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe
Fahrlassigkeit zur Last féllt oder eine Haftung nach
zwingendem Produkthaftungsrecht besteht.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Corporation oder
Henkel Canada, Inc. findet Folgendes Anwendung:

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information
und gelten nach bestem Wissen als zuverlassig. Wir kénnen
keine Haftung fur die Ergebnisse anderer ibernehmen, tber
deren Verfahren wir keine Kontrolle haben. Der Anwender
selbst ist dafiir verantwortlich, die Eignung von hierin
erwahnten  Produktionsmethoden fir seine Zwecke
festzustellen und Vorsichtsmafinahmen zu ergreifen, die zum
Schutz von Sachen und Personen vor den Gefahren
angezeigt waren, die moglicherweise bei der Handhabung
und dem  Gebrauch dieser Produkte auftreten.
Dementsprechend lehnt Henkel im Besonderen jede aus
dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma
Henkel entstehende ausdriicklich oder stillschweigend
gewdhrte Garantie ab, einschlieBlich aller
Gewabhrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien
fiir einen bestimmten Zweck. Die Firma Henkel lehnt im
besonderen jede Haftung fiir Folgeschiden oder
mittelbare Schaden jeder Art ab, einschlieBlich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier
verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen erortert
werden, soll nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht
durch Patente fiir andere geschiitzt sind, bzw. unter Patenten
der Firma Henkel lizenziert sind, die solche Verfahren oder
Zusammensetzungen abdecken. Wir empfehlen jedem
Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem
serienmaligen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als
Anleitung zu benutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder
mehrere Patente oder Patentanmeldungen geschutzt sein.

Verwendung von Warenzeichen: Sofern nicht anderweitig
ausgewiesen sind alle in diesem Dokument genannten
Marken solche der Henkel Corporation in den USA und in
anderen Landern.

Referenz-Nr. 0.0

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufméannischen und technischen Fragen: www.henkel.com/industrial



