Anwendungstechnische Information.

Permahyd®
HIi-TEC Hi-TEC Basislack 480

Permahyd® Hi-TEC Basislack 480 ist ein innovatives
wasserverdiinnbares Basislacksystem.

Das Mischsystem enthélt alle Uni- und Effektfarbténe
fur die PKW- Reparaturlackierung.

= Einfach und schnell zu verarbeiten
= Hohe Ergebnissicherheit durch gleichmaRige Effektausrichtung
= Kurze Prozesszeiten
* Einfaches und sicheres Einlackieren
= Variable Anwendungsmoglichkeit
(Innenraum-, Mehrschicht- und Mehrfarbenlackierungen)

Nur flr den professionellen Gebrauch!
A-Merkblatt Nr. DE / 0480.0 / 00

SPIES &
HECKER
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Untergrund.

Geeignete Untergriinde:

Vorbehandlung der Untergriinde:

Besondere Hinweise:

Verarbeitung.

1. Standardapplikation

Mischgefale:

Siebe:

Permasolid® 2K Acryl Filler

Intakte Altlackierung

Permacron® 1:1 Elastic Haftflller 3300
im Falle von Kunststoff-Oberflachen

Siehe Besondere Hinweise !

Werks- oder Altlackierung bzw. Permasolid® Fuller griindlich mit
Permahyd® Silikon Entferner 7080 oder bei starken
Verunreinigungen vorher mit Permaloid® Silikon Entferner 7010
reinigen.

Trocken mit Excenter und Staubabsaugung P 500

oder
nass mit Schleifpapier P 800 - 1000 schleifen.

Die angeschliffenen Untergriinde vor der Uberarbeitung
nochmals sorgfaltig mit Permahyd® Silikon Entferner 7080 von
Staub, Schleifriickstdnden und anderen Verunreinigungen
reinigen.

Uberschiissigen Silikonentferner mit einem flusenfreien Tuch
streifenfrei abwischen.

(siehe Anwendungstechnische Information 7080)

Durchschliffstellen miissen mit Priomat® 1K Wash Primer 4085
grundiert werden.

Die Durchschliffstellen dirfen nicht gréer als & 5,0 cm sein.
Bei der Verwendung von Permasolid® 2K Fller missen blanke

Stellen mit Priomat® Wash Primer 4075 oder Priomat® 1K
Wash Primer 4085 grundiert werden.

Kunststoffgebinde oder innenlackierte Weillblechgebinde

Wasserfest verleimte bzw. wasserfeste 125um Siebe
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Additiv: Permahyd® WT Additiv 6050

Permahyd® WT Additiv 6051
(bei hoher Temperatur und niedriger Luftfeuchtigkeit)

Bitte den Permahyd® Hi-TEC Messstab Standard verwenden.

Nach der Zugabe von WT Additiv 6050/6051 mdglichst innerhalb
von 24 Stunden verarbeiten.

A

Auftragsart: Compliant HVLP

Verarbeitungsviskositét: Mischviskositat

Additivzugabe bei +20°C 10% Permahyd® WT Additiv 6050/6051 bei Uni-Farbtdnen

N

Materialtemperatur: 20% Permahyd® WT Additiv 6050/6051 bei Metallics/ Pearls
Spritzdiise*: 1,2-1,3mm WSB/1,3 mm
Spritzdruck*: 2-2,5bar -
Zerstauberdruck™: - 0,7 bar

Spritzgénge: % 1,5 Spritzgénge = 1 Arbeitsgang

1 len Sprit +
(ohne Zwischenabliiftzeit) normaen Spritzgang
1 Finish / Effektspritzgang

Bei schwach deckenden Farbtonen kann es notwendig sein,
einen weiteren Spritzgang (nass-in-nass) aufzutragen.

Besonderer Hinweis:

Abliiftzeit: ‘ h 212
(vor Klarlackauftrag) AR

bis vollstdndig matte Oberflache **

Empfohlene Schichtdicke: Uni-Farbtone: 12 -25 pm
Metallic-Farbtone: 10-15um
Pearl-Farbtone: 15-20 um
Uberlackierbar mit: Permasolid® HS Klarlack

(siehe jeweilige Anwendungstechnische Information)

Siehe Herstellerangaben!

*k

M@&glichkeiten zur Verklrzung der Abliftzeit s. nachste Seite

3/05.05.2011



Mdoglichkeiten zur
Verklrzung der
Abliftzeit:

1. Kleine Flachen:

2. GroRere Flachen:

3-Schicht Farbténe und
Mehrfarbenlackierung:

Harter:

Additiv:

Verarbeitungszeit:

Das matte Abziehen der lackierten Fldche kann durch das
Anblasen mit Anblasdisen (Hand- oder Standgerate)
beschleunigt werden. Ein Anblasen mit der Spritzpistole ist
ebenfalls mdglich.

Das matte Abziehen der lackierten Flachen kann durch Einsatz
von stationaren Anblaseinrichtungen (z.B. Deckensystem),
Infrarotstrahlern oder durch die Ofentrocknung beschleunigt
werden.

Bei 3-Schichtfarbténen (nur Grundfarbton) oder
Mehrfarbenlackierungen wird dem Basislack ein Harter
zugegeben.

Permahyd® Harter 3080
Permahyd® WT Additiv 6050

Permahyd® WT Additiv 6051
(bei hoher Temperatur und niedriger Luftfeuchtigkeit)

Bitte den Permahyd® Hi-TEC Messstab fir 3-Schicht Farbtone
verwenden.

Effekt-Farbton: 45 - 60 min bei +20°C

Uni-Farbton: 90 - 120 min. bei +20°C
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Auftragsart: a—:ﬁ Compliant HVLP

Verarbeitungsviskositét: L_('S Mischviskositat
Harter: 5% Permahyd® Harter 3080

; (nur im Grundfarbton bei 3-Schichtfarbténen)
Additivzugabe bei +20°C E ? 10% Permahyd® WT Additiv 6050/6051 bei Uni-Farbténen
Materialtemperatur: 20% Permahyd® WT Additiv 6050/6051 bei Metallics/ Pearls
Spritzdise™ 1,2-1,3mm WSB/1,3 mm

i k*:
Spritzdruc 2 -25bar .
Zerstauberdruck™: - 0,7 bar
Spritzgéinge: % 1,5 Spritzgange = 1' Arbeitsgang
1 normalen Spritzgang +

(ohne Zwischenabliftzeit) o i
1 Finish / Effektspritzgang

. . Bei schwach deckenden Farbtonen kann es notwendig sein,
Besonderer Hinweis: ) ) ) )
einen weiteren Spritzgang (nass-in-nass) aufzutragen.

2]2]2 1. Abliften mit Anblaseinrichtungen bei 20 - 40°C bis
Abliiften / Trocknung LA vollstandig matte Oberflache
(vor Uberarbeitung***) 2.5 - 10 min. Endabluft + 10 - 15 min. bei 60 - 65°C
Vor Effektauftrag den Grundton abkuhlen lassen
3. Abliften bis vollstdndig matte Oberflache, ohne Anblasen
Empfohlene Klebebéander bei z.B. Colad Yellow Fine Line 9040xx oder
Mehrfarbenlackierungen: 3M 471 Scotch Konturenband blau

Uberarbeitung.***

Uberlackierbar mit : Effektfarbton und / oder
Permasolid® HS Klarlack
bis max. 72 Stunden
(siehe jeweilige Anwendungstechnische Information)

8 Innenraumlackierung ohne Fahrzeuginnenraume, z.B. Motorraum- und
Kofferrauminnenseiten, wo eine seidenglanzende und
Klarlackauftrag: . . o
bestandige Oberflache ohne zusatzlichen Klarlackauftrag
gewdulnscht wird.
Harter: Permahyd® Harter 3080

Siehe Herstellerangaben!
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Additiv:

Verarbeitungszeit:

Auftragsart:

Verarbeitungsviskositét:

Harter:

Additivzugabe bei +20°C
Materialtemperatur:

Spritzdiise*:
Spritzdruck*:
Zerstauberdruck®*:

Spritzgange:
(ohne Zwischenabliftzeit)

Besonderer Hinweis:

Abliiften / Trocknung

Besondere Hinweise.
Verarbeitung der Produkte:

Permahyd® WT Additiv 6050

Permahyd® WT Additiv 6051
(bei hoher Temperatur und niedriger Luftfeuchtigkeit)

Bitte den Permahyd® Hi-TEC Messstab fir Innenraum
Lackierung verwenden.

Effekt-Farbton: 30 - 60 min. bei +20°C
Uni-Farbton: 45 - 60 min. bei +20°C

Compliant HVLP

Mischviskositat

10% Permahyd® Harter 3080

10% Permahyd® WT Additiv 6050/6051 bei Uni-Farbtdnen
20% Permahyd® WT Additiv 6050/6051 bei Metallics / Pearls

1,2-1,3 mm WSB/1,3 mm

2-25bar -

- 0,7 bar

1,5 Spritzgénge = 1 Arbeitsgang
1 normalen Spritzgang +
1 Finish / Effektspritzgang

Bei schwach deckenden Farbtonen kann es notwendig sein,
einen weiteren Spritzgang (nass-in-nass) aufzutragen.

—_—

0l

1. Lufttrocknung Uber Nacht bei +20°C
2.5 -10 min. Endabluft + 15 - 20 min. bei 60 - 65°C
(Alternativ, ohne Endabluftzeit vor Ofentrocknung)

Die Spritzgerate mussen fir wasserverdiinnbare Produkte
geeignet sein. Bitte Herstellerangaben beachten.
Weitere Hinweise aus System Merkblatt Nr. 905.1 beachten.

Die Mischlacke dieser Decklackserie sind nur im Rahmen von
Farbtonformeln einsetzbar. Bei der alleinigen Verarbeitung
einzelner Mischlacke sind erhebliche Abweichungen zu den in
der Anwendungstechnischen Information gemachten Angaben
moglich.

Siehe Herstellerangaben!
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Reinigung der Arbeitsgerate:

Entsorgung:

Gesundheitsschutz:

Kenndaten.
Flammpunkt:

VOC-Wert:
2004/42/11B(d)(420)420

Lagerung.

Lagerbedingungen:

Vor und nach dem Gebrauch mit Permahyd® VE Wasser 6000
spulen. AnschlieRend mit Permaloid® Reinigungsmittel
7020/7989 nachspulen.

Ausflhrliche Hinweise im System Merkblatt Nr. 905.0

Flissige Reste wasserverdinnbarer Produkte getrennt von
fliussigen Resten konventioneller Produkte sammeln, da bei
Vermischung die Entsorgung eventuell unmaoglich, in jedem Fall
aber erschwert und damit verteuert wird.

Ausflhrliche Hinweise im System Merkblatt Nr. 905.2

Atemschutzmaske auch bei der Verarbeitung
wasserverdunnbarer Produkte tragen.

Uber +23°C

Der EU-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie I1B.d) in
spritzfertiger Form ist max. 420 g/ flichtige organische
Bestandteile.

Der VOC-Wert dieses Produktes in spritzfertiger Form ist max.
420 g/l.

Frostfrei lagern!
Bevorzugte Lagertemperatur +15°C bis +25°C .
Optimale Lagertemperatur ca. +20°C.

Eine kurzfristige Lagerung (einige Tage) bei +5°C bis +35°C ist
moglich.
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Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der
Technik. Die Informationen sind unverbindlich und wir ibernehmen keine Haftung fur ihre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die
Uberpriifung der Informationen auf Aktualitat und Geeignetheit fiir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst.

Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten.

Das in diesen Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschiitzt.
Alle Rechte vorbehalten.

Wir behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Anklindigung und ohne Verpflichtung
zur Aktualisierung zu dndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir die Anderungen und Ergénzungen uneingeschréankt fort.

SPIES HECKER GMBH
Horbeller Stralle 17

D-50858 Kaln

Phone ++49 (0) 2234-6019-06
Fax ++49 (0) 2234-6019-4100
www.spieshecker.com

Spies Hecker.

A member of DuPont Performance
Coatings.

SPIES &V
HECKER
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