Technisches Datenblatt

Terotex-HV 350

Korrosionsschutzmittel
zur Hohlraumkonservierung

Basis: Wachse, Polymere und Rostschutzadditive Stand: 23.07.2003

Produktbeschreibung

Terotex-HV 350 ist ein I6sungsmittelhaltiges Korrosionsschutzmittel, das in erster Linie fir die Hohl-
raumversiegelung von rostgefahrdeten Hohlrdumen von Kraftfahrzeugen verwendet wird. Es liegt in
Form einer dunnflissigen Wachs-L6sung vor. Terotex-HV 350 unterwandert und verdrangt Feuchtig-
keit, da der Wachs-Charakter wasserabsto3end wirkt. Das Produkt enthalt einen hohen Anteil an
Rostinhibitoren, die den Korrosionsschutz optimieren.

Terotex-HV 350 zerstdubt beim Sprihen sehr fein und ist kriechfahig, um somit auch schwer
zugangliche Bereiche und enge Blechzwischenrdume optimal schiitzen zu kdnnen. Es dringt gut in die
zu schitzenden Zwischenrdume (z. B. Schweil3nahte) ein und lauft trotzdem nicht allzu stark aus den
unteren Nahtstellen heraus. Das Material Iasst sich bei niedrigen Temperaturen ab 15°C verarbeiten,
doch wird das Kriechverhalten verbessert, wenn Produkt und Karosserie Raumtemperatur haben.

Nach der Durchtrocknung bildet Terotex-HV 350 einen wachsartigen, plastischen, wasserab-
stoRenden Film von hellbeiger transparenter Farbe. Der Schutzfilm verandert die Oberflachenspan-
nung, so dass Wasser abperlt.

Anwendungen

Der Werkstatt dient Terotex-HV 350 in erster Linie zur Innenaussprihung von Hohlrdumen zur Er-
ganzung der vorhandenen Hohlraumversiegelung bei Neufahrzeugen, zur Nachbehandlung von
Hohlraumen nach 2 - 3 Jahren sowie nach einer Unfallreparatur.

Terotex-HV 350 kann auch zur Pflege des gesamten Unterbodens eingesetzt werden: es schitzt vor
Rost und wirkt farbauffrischend auf allen unansehnlich gewordenen (vergrauten) oder bereits leicht
angerosteten Anbauteilen. Der Unterboden ist in diesem Fall leicht einzusprihen.

Terotex-HV 350 eignet sich auch zum wiederentfernbaren Schutz blanker Metallteile, z. B. beim
Transport auf dem Schiff.

Technische Daten

Farbe: hellbeige transparent
Dichte: ca. 0,85 glcm®

Geruch: milder Eigengeruch
Festkorpergehalt: ca. 43 %

Konsistenz: dunnflissig, leicht thixotrop

Tropfpunkt des Festkorpers:
Viskositat:

> 160°C
ca. 20 mPa.s

Messgerat: Rheomat 15
Messsystem: A
Auslaufzeit nach DIN 53211: ca.16 s
Temperatur: 20°C
Duse: 4 mm
Ablauftest (0,1-ml-Tropfen): ca. 20 cm
Penetration: > 35 mm
Methode: nach Mercedes-Benz
Korrosionsgrad: Rostgrad 0
Methode: nach Mercedes-Benz
Schichtstarke: 30 ym
Spez. Durchgangswiderstand: 3,7 x 10"°Qcm
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Verarbeitungstemperatur: 15°C bis 25°C

Gebrauchstemperatur: -40°C bis 100°C
kurzfristig (bis 1 h): 130°C
Vorbemerkung

Vor Beginn der Verarbeitung ist es erforderlich, sich anhand des Sicherheitsdatenblattes Uber
Vorsichtsmalinahmen und Sicherheitsratschlage zu informieren. Auch bei nicht kennzeich-
nungspflichtigen Produkten sind die bei chemischen Erzeugnissen blichen VorsichtsmaRnahmen zu
beachten.

Verarbeitung

Terotex-HV 350 lasst sich einwandfrei mit der Druckbecherpistole S/W oder dem HKU-Sekundargerat
3:1 mit den dazugehdrigen jeweiligen Sonden verarbeiten. Der Verarbeitungsdruck betragt 3 - 5 bar
bei der Druckbecherpistole S/W. Die glinstigste Drucklufteinstellung beim HKU-Sekundargerat 3:1 ist
3 bar auf die Pumpe und 4 bar auf die Pistole. Der Materialdruckminderer sollte auf 4 bar eingestellt
werden.

Zur Behandlung des gesamten Unterbodens empfehlen wir die Druckbecherpistole mit der Venturi-
Hakensonde (16139 SATA) fir die Flachenbeschichtung und besonders flr schwer zugangliche
Stellen, z. B. unter dem Radlauf.

Achtung:
Nicht auf Auspuff, Katalysator und auf Gummiteile spritzen.
Reinigung

Heraustropfendes Material kann muihelos abgewischt werden. Zum Reinigen von angetrocknetem
Material eignet sich Reiniger-FL; bei groReren Flachen ist Reinigung mit dem Dampfstrahlgerat
moglich. Spritzer auf Lackflachen sollten sofort entfernt werden.

Die Entwachsung von Maschinenteilen, die nur fir den Transport mit Terotex-HV 350 geschitzt wer-
den, erfolgt durch Einsprihen und Vorweichen mit Kaltreiniger, die endgultige Reinigung wird mit dem
Dampfstrahlgerat durchgefiihrt.

Achtung:

Da es sich bei Terotex-HV 350 um ein Produkt mit brennbaren Lésungsmitteln handelt, ist darauf zu
achten, die Hohlrdume vor dem Wiederverschlielen (z. B. Turverkleidungen) gut zu bellften und
wahrend der Trocknungsphase fir gute Ausliftung zu sorgen (der Trocknungsvorgang kann sich je
nach Art des Hohlraumes Uber mehrere Tage hinziehen). Elektrische Fensterheber dirfen erst in
Betrieb genommen werden, wenn die Ausliftung erfolgt ist.

Lagerung

Frostgefahrdet: ja

Empfohlene Legertemperatur: 15°C bis 25°C; das Produkt bleibt auch bei tiefen

Temperaturen gut flissig

Lagerzeit: 18 Monate

Lieferform

Dose 11 Art.-Nr. 141.78 L (D/GB/F/NL)
IDH 242328

Kanne 101 Art.-Nr. 160.02 T (D/GB/F/NL)
IDH 329898

Fass 601 Art.-Nr. 160.01 S (D/GB/F/NL)
IDH 228367
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Gefahrenhinweise/ siehe Sicherheitsdatenblatt
Sicherheitsratschlage/
Transportkennzeichnung

Hinweis

Die vorstehenden Angaben, insbesondere Vorschlage fir die Verarbeitung und Verwendung unserer
Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschiedlichen Materi-
alien und der auBerhalb unseres Einflussbereiches liegenden Arbeitsbedingungen empfehlen wir in
jedem Falle ausreichende Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkte fur die beabsichtigten
Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen. Eine Haftung kann weder aus diesen Hinweisen,
noch aus einer mundlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder
grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt.

Mit Erscheinen dieses Technischen Datenblattes verlieren alle friiheren Ausgaben ihre Gultig-
keit.
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